关于“精密复合六轴联动加工中心配套工具”的校内询价采购文件
因精密复合加工中心机床的加工需要，经学校有关部门批准，现对“精密复合六轴联动加工中心配套工具”进行校内询价采购。所采购产品技术性能参数要求如表1所示；

表1 采购产品技术性能参数

	序号
	产品名称
	技术性能参数
	数量
	参考品牌

	1
	3t门式起吊机
	1. 尺寸：跨度3.3m，梁高度3.2m；最大起吊高度2.5m

2. 额定工作载荷：3t；

3. 移动方式：手动；

4. 工作级别：A3；

5. 电动葫芦水平移动速度：10m/min;

6. 电动葫芦垂直升降速度：3m/min；

7. 电源：380V；

8. 电动葫芦工作级别：M3
	1
	电动葫芦：英国八马、德玛格。

	2
	实验材料
	1. 模具钢H13 规格150×150×50mm
	4
	廉沁金属

	
	
	2. 钛合金TC4 规格150×150×25mm
	1
	

	
	
	3. 氧化锆 规格155×75×12 mm盒形，壁厚3.5mm
	1
	

	3

s
	刀具
	铣刀
	直径

（mm）
	刃长

（mm）
	柄径

（mm）
	总长

（mm）
	圆角
	材质
	数量
	10
	塞隆工具

	
	
	
	3
	4
	4
	50
	0.1
	金刚石刀头，刀柄合金钢
	2
	
	

	
	
	
	4
	4
	4
	50
	0.1
	
	2
	
	

	
	
	
	5
	6
	6
	50
	0.1
	
	2
	
	

	
	
	
	6
	6
	6
	50
	0.1
	
	2
	
	

	
	
	
	8
	8
	8
	50
	0.1
	
	2
	
	

	
	
	车刀
	角度
	刀柄尺寸（mm）
	材质
	数量
	4
	

	
	
	
	45°
	8×8×40
	金刚石刀头，刀柄合金钢
	2
	
	

	
	
	
	90°
	8×8×40
	
	2
	
	

	
	
	磨头
	柄径（mm）
	材质
	磨头形状
	数量
	二套共80个
	

	
	
	
	3
	铬钢玉磨头，合金钢柄
	圆柱形，桃形，球形，T形
	不同磨头形状每种10个
	
	

	
	
	
	3
	白钢玉磨头，合金钢柄
	圆柱形，桃形，球形，T形
	不同磨头形状每种10个
	
	


	4
	液压油
	抗磨液压油L-HM46（高清高压）

产品规格：200L/170Kg，容器大小：90cm×60cm
	1桶
	长城牌、昆仑牌

	 5
	数控刀柄及夹头
	1. 刀柄型号：HSK 40E-ER16-60，整体精度≤5μm，跳动精度≤5μm，真圆度＜0.8μm，淬火硬度≥HRC50；
2. 夹筒型号 up级0.003，ER16-（3,4,5,6,8,10）（6种型号夹筒各2个）；
3. 刀柄与夹筒配套，组合精度≤5μm。
4. 厂家需提供紧固夹筒的工具。
	其中刀柄7件，夹筒12件
	永鑫数控刀具有限公司、阿曼机床配件、台湾世丞精密刀具、箐华数控


附：供应商需具备的资质条件，且无偿地提供以下技术服务：   

一、培训及现场技术支持
1、供应商对业主操作人员进行现场技术培训，培训日期、人数和时间由双方协商确定，供货商需提供技术、安全咨询服务。

2、供应商所提供的产品满足技术性能参数要求，且能实现产品的正常、可靠、稳定运行，作为产品的验收条件。

二、售后质保服务
1、 供应商保证所提供产品的配件符合生产厂家提供的技术资料或本协议相关具体规定。
2、自双方签订《验收报告》起进入质保期，质保期为24个月，且响应解决问题的时间为7天内。在质保期间内，非业主过失和故意并且在正常使用的情况下发现商品有缺陷，供应商将免费修理或替换该产品；在质保期间内，非业主过失和故意并且在正常使用的情况下设备发生故障，供应商应及时提供免费服务。
四、其它
本项目没有预付款。

